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W nawigzaniu do Zawiadomienia o rozpoczeciu konsultacji podatkowych w zakresie
projektu interpretacji ogélnej dotyczacej zwolnienia z opodatkowania dochodu
uzyskanego z realizacji nowej inwestycji przedstawiamy ponizej informacje, ktére naszym
zdaniem mogg by¢ pomocne w procesie opracowywania interpretacii ogdlnej. Przede
wszystkim pragniemy podkresli¢, ze nasza praktyka wskazuje, Ze zainteresowanie
mozliwoscig inwestowania w oparciu o przepisy ustawy z 10 maja 2018 r. o wspieraniu nowych
inwestycji' (dalej: ustawa o WNI) jest duze. Instrument wsparcia objety ustawg o WNI cieszy
sig zainteresowaniem w Krakowskim Parku Technologicznym (dalej: KPT) szczegdlnie wérod
matych i érednich polskich firm, czgsto o charakterze rodzinnym. Mozliwo$¢ skorzystania z
pomocy publicznej stanowi dla tych podmiotéw unikatowg szanse na rozwéj przedsiebiorstwa
i tym samym skuteczne konkurowanie na rynkach, zaréwno polskim, jak i miedzynarodowym.

1. Skala reinwestycji w gospodarce polskiej

Nalezy podkreslic, ze wigkszo$¢ inwestycji dokonywanych na podstawie decyzji o wsparciu
(dalej: Decyzja) to przedsiewziecia o charakterze reinwestycji. Ponizej prezentujemy
zestawienie Decyzji wydanych przez KPT z podziatem na duze podmioty oraz MSP, a takze
uwzgledniajgce nowe inwestycje oraz reinwestycje. Z przedstawionych danych wynika, ze
wigkszos¢ podmiotow inwestujacych na podstawie ustawy o WNI to mate i $rednie
przedsigbiorstwa. Jednocze$nie wiekszo$¢ inwestujgcych przedsiebiorcdw wystapita o
wydanie Decyzji na realizacjge inwestycji o charakterze reinwestycji (55% wszystkich
podmiotow).
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Tabela nr 1

Typ: Liczba %
Ogdtem 38 100,00%

Duze 15 39,47%
przedsigbiorstwa

Srednie 5
przedsiebiorstwa

23 60,53%

Mate 18
przedsiebiorstwa

Tabela nr 2

Reinwestycje % Nowe %

Ogotem 21 100,00% | 100,00% 17 100,00%

100,00%

Duze 11 52,38% 52,38% 4 23,53%
przedsigbiorstwa

23,53%

Srednie 3 14,29% 2 11,76%
przedsiebiorstwa

47,62%

Mate ¥4 33,33% 11 64,71%
przedsiebiorstwa

76,47%

Obecnie duzo polskich przedsiebiorstw korzystajgc z koniunktury na rynkach swiatowych
poszerza rzeczowy zakres prowadzonej dziatalnosci, jak rowniez przymierza sig do
pozyskiwania nowych rynkéw. Reinwestycje oznaczaja, ze podmioty rozbudowuja istniejacy
park maszynowy poprzez np. zakup nowoczesniejszych lakierni, urzadzen do cigcia
laserowego, stacji uzdatniania w produkcji napojéw itp. Zwracamy uwage, ze takie urzagdzenia
sg fragmentami istniejacych linii technologicznych i nalezg do jednego ciagu
technologicznego. Nie jest zatem mozliwym skuteczne wydzielenie przychodow i kosztow
zwiazanych z czescig ciggu produkcyjnego dokonujgcego sig na maszynach i urzadzeniach
zakupionych przed inwestycjg i na sprzecie nabytym w ramach inwestycji, gdyz wszystkie te
srodki trwate przyczyniajg sie do wytworzenia tego samego produktu (tych samych
produktéw). Podstawowe problemy jakie pojawiajg si¢ w takim przypadku to:

a) niemozno$¢  wiarygodnego  przyporzadkowania  kosztow  mediow  do
poszczegolnych maszyn (zuzycie np. energii kazdego dnia moze sie roéznic w
zaleznosci od czasu pracy, poszczegdinych czynnosci wykonywanych przez
maszyne itd.);

b) niemozno$¢ wiarygodnego podziatu kosztéw pracowniczych pomigdzy urzadzenia
posiadane przez przedsigbiorce przed dokonaniem inwestycji a urzadzenia
nabyte/wytworzone w wyniku inwestycji w sytuaciji, jaka jest obstugiwanie zaréwno
nowych jak i starych maszyn przez tych samych pracownikéw. W praktyce trudno
jest znalezé racjonalny klucz podziatu tego typu kosztow, ktory odzwierciedlatby



d)

rzeczywistos¢. Na przyktad proces nadzoru produkcji dotyczy cato$ciowego ciagu
technologicznego, wiec okreslenie, jaka czes¢ czasu przypada na dane urzadzenie
jest w praktyce niemozliwe, a kazdy potencjalny klucz podziatu zawsze bedzie
wzbudzat watpliwosci co do prawidtowosci jego zastosowania. Podobne problemy
powstajg w przypadku innych pracownikéw nieprzypisanych do konkretnych
maszyn w catosciowym procesie produkcyjnym — nie dziela oni czasu pracy
pomiedzy obstuge poszczegélnych urzadzen, czesto bowiem zdarza sie tak, ze
kilka urzadzen skfadajacych sie na jedna linig technologiczng (czy na czes¢ linii)
jest obstugiwanych jednym systemem sterujgcym;

brak mozliwosci prawidtowego rozliczania kosztow materiatow, ktore sg zuzywane
do produkcji na starych i nowych maszynach stanowigcych jeden ciag
technologiczny, gdyz zuzycie materiatéw jest rozliczane na dany produkt, a nie na
dany etap produkgiji (o ile w ogole mozna wyrézni¢ konkretne etapy w procesie
realizowanym na danej linii produkeyjnej); przy produkcii realizowane; jednoczesnie
na starych i nowych maszynach trudno jest méwi¢ o przyporzadkowaniu materiatow
do danej maszyny, surowiec wydawany na poczatku procesu produkcyjnego jest
,obrabiany” przez kolejne urzadzenia wykorzystywane w tym procesie, w tym takze
urzadzenia stare, nabyte przed realizacjg inwestycji, nie ma wobec tego nawet
mozliwosci okreslenia czego$ takiego jak stopien zuzycia surowca przez dang
maszyne;

podobne problemy sprawiaé bedzie przyporzadkowywanie kosztéw amortyzacji
poszczegélnych maszyn do procesu produkcyjnego, gdyz nie zawsze jest mozliwe
jednoznaczne okreslenie etapéw produkcyjnych w jednym ciggu technologicznym;
nawet jesli takie etapy zostang wyréznione, to nie mozna zatozyc, ze w produkcji na
danym etapie bedg wykorzystywane wytacznie urzadzenia stare lub wytacznie
urzadzenia nowe; ponownie, znalezienie racjonalnego klucza podziatu kosztow
amortyzacji w takiej sytuacji jest praktycznie niemozliwe.

Powyzsze wskazuje jednoznacznie, ze reinwestycje pociagaja za soba zawsze konieczno$¢é
tacznego rozliczania kosztéw produkcji dokonujgcej si¢ jednoczesnie na starych i nowych
$rodkach trwatych.

2. Proponowane rozwigzanie

Naszym zdaniem, przyktadowymi kryteriami uznania zwigzku zintegrowania istniejacego
parku maszynowego z nowa inwestycjg mogg byc¢:

udziat istniejacych urzadzen w procesie produkcyjnym ulepszonym lub rozszerzonym;
zaangazowanie tych samych kadr pracowniczych przy obstudze zaréwno starych jak i
nowych maszyn i urzadzen,

wykorzystanie tych samych materiatéw do produkcji;

niemoznosé rozdzielenia kosztow procesu produkcyjnego dla poszczegéinych
produktéw (np.: nowych lakierni czy nowych urzadzen do cigcia laserowego
obstugujacych istniejacy ciag technologiczny, stacji uzdatniania wody w produkcji
napojow, w sytuacji gdy nowa stacja obstuguje zaréwno starg jak i nowa linig
technologiczna);

kryterium procesowe w postaci niezbgdnosci starych i nowych maszyn w procesie
produkcji wyrobu bedacego wynikiem zrealizowane; inwestycji;

tozsamo$é PKWIiU wyrobow.



3. Podsumowanie

Biorgc pod uwage specyfike reinwestycji w istniejacych przedsiebiorstwach nalezy podkresli¢,
ze tylko traktowanie procesu produkcyjnego odbywajgcego réwnoczesnie sie na starych i
nowych maszynach w sposob integralny z punktu widzenia zwolnienia podatkowego umozliwi
zastosowanie przez przedsigbiorcow ulgi wynikajacej z ustawy o WNI. W przeciwnym razie
narzgdzie to nie bedzie interesujgce dla wiekszosci przedsiebiorstw obecnie
zainteresowanych nowymi inwestycjami.
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